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프로파일 측정을 통한 용접 이음새 최적화

레이저스캐너
scanCONTROL

덴마크 Inrotech A/S사는 Micro-Epsilon의 센서를 통해 자동화 공정에서 최고
의 용접 품질을 자랑합니다.

해당 고객사는 용접 공정 전에 미리 계산을 하는 용접 로봇 “Inrotech-Crawl-
er”를 개발하였으며, 로봇은 Micro-Epsilon의 강력한 레이저 프로파일 스캐너
가 제공하는 정확한 측정값을 사용합니다.

scanCONTROL 2900 스캐너는 Inrotech-Crawler에 고정되어 있으며 실제 용
접 전에 용접할 이음새의 형상을 감지합니다. 그리고 이러한 고정밀 프로파일 
측정으로 공정을 자동화할 수 있습니다. 본 레이저 프로파일 스캐너는 컨트롤
러가 내장된 작고 가벼운 디자인으로 이 같은 측정 작업에 매우 이상적입니다. 
SDK (소프트웨어 개발 키트)를 통해 다양하게 연결할 수 있기 때문에, 고객은 
scanCONTROL DLL를 이용하여 보정된 프로파일 데이터를 자체 소프트웨어
로 직접 전송할 수 있습니다. 그 다음에는 Inrotech의 Weldlogic 기술을 통해 
용접 패스 수, 용접 이음새 위치, 용접 속도 및 진동 폭을 계산하고, 계산 직후에
는 Crawler가 자동으로 용접 공정을 실시합니다.

용접 로봇으로 다양한 표면적 특성을 가진 플레이트나 곡선 등의 용접 형상을 스
캔할 수 있습니다. 센서는 또한 노출 시간의 조절 및 고해상도 측정이 가능하다
는 점을 토대로 거의 모든 대상체를 안정적으로 측정할 수 있습니다.

더불어 해당 로봇은 모바일 어플리케이션용으로 설계되어 석유 및 가스 산업 (
파이프 라인), 해양, 조선, 풍력 터빈, 그리고 건축 용접 작업 등 매우 다양한 환
경에서 사용하기에 이상적입니다.

다양한 환경에서 사용되기 위하여 제품의 강력한 내구성은 반드시 갖춰져야 할 
필수요건 입니다. Micro-Epsilon의 레이저 프로파일 스캐너는 이러한 요구사
항에 이상적으로 부합합니다. 또한, 고객이 제공하는 보호용 하우징에 scan-
CONTROL 2900 제품이 내장되어 있습니다.

측정 시스템 요건 

•	 측정 너비: 100 mm
•	 Z의 기준 해상도: 12 μm
•	 측정 비율: 300 Hz	

주변 환경 

•	 센서의 사용 환경에 따라 이동식 장치에 설치

	
장점 

•	 공간 절약형 솔루션: 컨트롤러가 내장된 소형 센서
•	 원활한 측정을 위한 신뢰할 수 있는 측정 결과
•	 소프트웨어 통합 및 고객별 설정 최적화 지원	

시스템 설계 

•	 센서: LLT2900 -100 
•	 보호 하우징
•	 소프트웨어: scanCONTROL DLL을 	

사용하여 고객 PC에 연결
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